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เครื่องห่ันว่านชักมดลูก 

Wan Chak Mot Luk slicing machine 
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บทคัดย่อ  
งานวิจัยน้ีเป็นการสร้างเคร่ืองหั่นว่านชักมดลูก โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อหาประสิทธิภาพของเคร่ืองหั่นว่านชัก

มดลูก และช่วยลดเวลาในการหั่นว่านชักมดลูก ให้แก่กลุ่มสินค้าโอทอป บ้านน้ าโจน หมู่ท่ี 6 ต าบลวังหิน อ าเภอเมือง 

จังหวัดตาก ในการด าเนินงานท าการออกแบบและสร้างเคร่ืองหั่นว่านชักมดลูก โดยใช้สแตนเลสเกรด 304 ส าหรับ 

ท าจานหั่น รางเท ฝาครอบ และชุดใบมีด จ านวน 4 ใบ ในการหั่นใช้มอเตอร์เกียร์ไฟฟ้ากระแสสลับขนาด 1/2 แรงม้า  

1 เฟส 220 โวลต์ ส่งก าลังผ่านสายพานร่องวีหน้าตัด A ให้ได้ความเร็วรอบท่ีเหมาะสมส าหรับการหั่นท่ี 440 รอบต่อนาที  

ความหนาของว่านชักมดลูกท่ีได้จากการหั่นให้อยู่ในช่วงระหว่าง 2±1 มิลลิเมตร ซึ่งในการทดลองท าการหั่น เพื่อหา 

ค่าความเชื่อมั่นจ านวน 5 คร้ัง ๆ ละ 1 กิโลกรัม สามารถหั่นวา่นชักมดลูกได้ไมน่อ้ยกวา่ 280 กิโลกรัมตอ่ชั่วโมง 

ผลการทดลองการหั่นว่านชักมดลูกโดยแรงงานคน ใช้เวลาในการหั่นเฉลี่ย 3.54 นาทีต่อกิโลกรัม ได้ขนาด 

ความหนา มีน้ าหนักเฉลี่ย 0.860 กิโลกรัม คิดเป็นก าลังการผลิตอยู่ท่ี 16.12 กิโลกรัมต่อชั่วโมง และเคร่ืองหั่นว่าน 

ชักมดลูก ใช้เวลาในการหั่นเฉลี่ย 0.11 นาทีต่อกิโลกรัม ได้ขนาดความหนา มีน้ าหนักเฉลี่ย 0.968 กิโลกรัม คิดเป็นก าลัง 

การผลิตอยู่ท่ี 302.7 กิโลกรัมต่อชั่วโมง เครื่องหั่นวา่นชักมดลูกสามารถลดเวลาในการหั่นได้ 3.43 นาทีต่อกิโลกรัม และ

สามารถหั่นได้มากกวา่ 286.58 กิโลกรัมตอ่ชั่วโมง 
 

ค าส าคัญ:  เครื่องหั่น, วา่นชักมดลูก, ความเร็วรอบ, เวลา 
 

Abstract  
This research is to creation of “Wan chak mot luk” (curcuma comosa) slicing machine. The objective was to 

determine the effectiveness of “Wan chak mot luk” (curcuma comosa) slicing machine and reduces the time to cut  

the womb to the OTOP product group of ban namjon which were located at moo 6 tambon wanhin muang district  

tak province. This project is carried out by designed and build “Wan chak mot luk” (curcuma comosa) slicing machine.  

The Machine consists of a cutting block, pouring chute, frame, and a set of blades made from 304 stainless steels.  

Use 1/2 hp. single phase 220 volt AC motor as a power source to transmitted power through a V.-.belt "A" to rotate 

shaft at 440 rpm. Thickness of "Wan chak mot luk" sliced by a machine is 2±1 mm. 1 kilograms of “Wan chak mot luk” 

will be use in experiments that will conduct 5 times to calculate the final result to find efficiency of machine that has 

average production efficiency more than 280 kilograms per hour. 

                                                           
1 สาขาครุศาสตร์อุตสาหกรรมและเทคโนโลย ีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยรีาชมงคลล้านตาก จงัหวดัตาก 63000 
1 Technical Education and Technology Department, Rajamangala University of Technology, Tak, 63000 

* Corresponding author e-mail: tawatchai_c@rmutl.ac.th 



144 

- Proceedings - 

The result shows that time used to slice “Wan chak mot luk” by humans is 3.54 minutes per kilograms. 

Have an average weight of 0.860 kilograms. The average production efficiency is.16 .12 kilograms per hour. 

Compare to time used to slice “Wan chak mot luk” by machine is 11 seconds per kg. Have an average weight of 

0.968 kilograms. The average production efficiency is 302.7 kilograms per hour. In conclusion “Wan chak mot 

luk” (curcuma comosa) slicing machine is used less time to cut than human by 3.43 minutes per kilograms. And 

the amount of “Wan chak mot luk” in 2±1 mm. thickness slice by machine is more than slice by humans by 

286.58 kilograms per hour. 
 

Keywords:  Slicing machine, Wan chak mot luk (Curcuma comosa), Revolutions, Time 

 

บทน า  
“ว่านชักมดลูก”เป็นพืชสมุนไพรท่ีถูกจัดอยู่ในตระกูลของขิง เป็นกลุ่มเดียวกับขมิ้นชัน เป็นพืชท่ีมีล าต้นมีหัว

ฝังอยู่ใต้ดินอยู่หลายสายพันธ์ุ แต่ท่ีมักพบมากในประเทศไทยจะมีอยู่.2.สายพันธ์ุ ได้แก่. 1).ว่านชักมดลูกตัวเมีย

(Curcuma.comosa.Roxb) มีลักษณะหัวกลมรีตามแนวต้ังมแีขนงสัน้. 2).วา่นชักมดลูกตัวผู้ (Curcuma.latifolia) หัวใตด้ิน

มลีักษณะกลมแป้นมากกวา่ว่านชักมดลูกตัวเมยี วา่นชักมดลูกยังเป็นพืชสมุนไพรท่ีก าลังได้รับความนยิมเป็นอยา่งมาก 

ในปัจจุบันด้วยสรรพคุณเด่นในเร่ืองการรักษาอาการของสตรี เช่น ท าให้มดลูกเข้าอู่ แก้ประจ าเดือนมาไม่ปกต ิ  

ปวดท้องระหว่างมปีระจ าเดือน ตกขาวขับน้ าคาวปลา ชว่ยฟอกเลือดท าให้เลอืดไหลเวยีนดี ลดความดัน ลดไขมัน ฯลฯ 

ซึ่งได้ผลดีจนมีการน ามาแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์วางจ าหนา่ยในทอ้งตลาดอย่างแพร่หลาย [1] 

จากการศึกษากลุ่มผู้ผลิตสินค้าโอทอป.ประเภทสมุนไพรว่านชักมดลูกบ้านน้ าโจน เลขท่ี 95/1.หมู่.6.ต าบล 

วังหิน.อ าเภอเมือง.จังหวัดตาก.ได้ท าการผลิตยาสมุนไพรว่านชักมดลูก.โดยมีกระบวนการผลิต คือ การหั่น การบด 

และการบรรจุแคปซูล ในการด าเนินงานครั้งนี้ ผู้วิจัยได้เข้าไปท าการศึกษาการหั่นว่านชักมดลูก เนื่องจากปัจจุบันทาง

กลุ่มผู้ผลิตได้ท าการหั่นว่านชักมดลูกโดยวิธีการหั่น คือ การเตรียมว่าน และการน ามาหั่นให้เป็นแผ่นโดยใช้มีดหั่น  

ท าให้ว่านท่ีได้จากการหั่นมีความหนาไมเ่ท่ากัน เกดิความเมื่อยล้า และไมทั่นต่อกระบวนการผลิตขั้นตอ่ไป 

ดังนั้น ผู้วิจัยได้เล็งเห็นถึงแนวทางการปรับปรุงขบวนการท ายาสมุนไพรว่านชักมดลูกของกลุ่มผู้ผลิตสินค้า 

โอทอปในสว่นของการหั่น เพื่อชว่ยลดเวลาในการหั่นรวมถึงลดการใชแ้รงงานคนหั่น และควบคุมความหนาของวา่นชัก

มดลูก จึงได้ท าการสร้างเคร่ืองหั่นว่านชักมดลูก เพื่อใช้ในการผลิตยาสมุนไพรว่านชักมดลูก บ้านน้ าโจน ต าบลวังหิน 

อ าเภอเมอืง จังหวัดตาก ต่อไป 

 

วิธีการศึกษา  
 1. ศึกษาทฤษฎแีละงานวจิัยท่ีเกี่ยวข้อง 

 ศึกษาทฤษฎีท่ีเกี่ยวข้องต่าง ๆ เกี่ยวกับหลักการท างาน การออกแบบของเคร่ืองหั่นว่านชักมดลูก  

การเลือกใช้วัสดุท าชิ้นส่วนท่ีส าคัญ โดยได้ศึกษาค้นคว้าจากหนังสือ งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้องและจากแหล่งข้อมูลต่าง  ๆ 

เพื่อน าหลักการเหล่านั้นมาประยุกต์ใช้กับการสร้างเคร่ืองหั่นว่านชักมดลูก ให้มีความเหมาะสมและปลอดภัยต่อ

ผู้ใชง้าน (บุษบากร คงเรือง และคณะ, 2560) 
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 2. การออกแบบและเขียนแบบ 

     2.1 การออกแบบและเลือกใช้ชิ้นส่วนต่าง ๆ เป็นขั้นตอนตามหลักการออกแบบ โดยมีล าดับขั้นตอน

ตอ่ไปนี ้

               2.1.1 ก าหนดความตอ้งการหั่นว่านชักมดลูก 280 กิโลกรัมตอ่ช่ัวโมง 

       2.1.2 ก าหนดใชม้อเตอร์เกียร์ไฟฟา้กระแสสลับขนาด 1/2 แรงม้า 220 โวลต์ 1 เฟส 

       2.1.3 ก าหนดรูปร่างโครงเครื่องขนาด 550×550×600 มิลลิเมตร 

       2.1.4 ก าหนดชิน้สว่นท่ีสัมผัสอาหารใชเ้ป็นสแตนเลส (Stainless) เกรด 304 

  2.2 การออกแบบในแตล่ะขั้นตอนใชโ้ปรแกรม Solid Works ในการเขียนแบบ จะเน้นหลักการท างานงา่ยๆ 

ในการท างานของชิ้นส่วนตา่ง ๆ ของเครื่อง เพื่อให้สามารถสร้างช้ินส่วนขึ้นเองได้ไม่จ าเป็นท่ีจะตอ้งใช้เครื่องมือท่ีพิเศษ

มาก ในการผลิตชิ้นส่วน ซึ่งวัสดุท่ีใชส้ามารถหาได้งา่ยหรือท่ีมีขายตามท้องตลาด 

  2.3 การเขียนแบบและผลิตชิ้นส่วนต่าง ๆ ในการสร้างเคร่ืองหั่นว่านชักมดลูก ผู้วิจัยได้ท าการออกแบบ

และเขียนแบบชิ้นส่วนต่าง ๆ ในการสร้างเคร่ืองเพื่อความถูกต้องและเหมาะสมในการผลิตและประกอบชิ้นส่วนตา่ง ๆ 

ดังภาพท่ี 1 

      
 

ภาพที่ 1 เครื่องหั่นวา่นชักมดลกู 

  

 3. ก าหนดรายการวัสดุและอุปกรณ ์ 

  3.1 เหล็กฉาก L (Angle Bar) ขนาด 50x50×4 มิลลิเมตร ส าหรับสร้างโครงเคร่ือง ดังภาพท่ี 2 บรรเลง 

(ศรนลิ และกิตต ินิงสานนท์, 2553), (บรรเลง ศรนลิ และสมนกึ วัฒนศรียกุล, 2555) 

  3.2 เพลาสแตนเลส ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 30.48 มิลลิเมตร ใช้ส าหรับท าเพลายึดจานใบมีด และส่ง

ก าลังจากล้อสายพาน ดังภาพท่ี 3 (บรรเลง ศรนลิ และสมนกึ วัฒนศรียกุล, 2555) 

               
ภาพที่ 2 เหล็กฉาก                        ภาพที่ 3 เพลาสแตนเลส 

 

  3.3 แผ่นสแตนเลส เกรด 304 ท่ีมีขนาดความหนา 9 มิลลิเมตร ใช้ส าหรับท าชุดจานใบมีด ขนาดความ

หนา 1 มิลลิเมตร ใช้ท าฝาครอบด้านบน ใบมีด และถาดรางเท ส าหรับชิ้นส่วนท่ีสัมผัสกับอาหาร ดังภาพท่ี 4 (บริษัท 

ไชยเจรญิเทค จ ากัด, 2558) 
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(ก) ฝาครอบด้านบน  ข) ชุดจานใบมดี   (ค) ถาดรางเท 
 

ภาพที่ 4 ชิ้นส่วนท่ีใชส้แตนเลส 

 

  3.4 ตลับลูกปืนวาย ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางรูใน 30.48 มิลลิเมตร ส าหรับประครองเพลาจานใบมี ด 

(บริษัท พทีีเอส แบร่ิง แอนด์ โซลูช่ัน จ ากัด, 2562) 

  3.5 ล้อสายพานตาม ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 50.8 มิลลิเมตรและล้อสายพานขับ ขนาดเส้นผ่าน

ศูนยก์ลาง 152.4 มลิลิเมตร ใชส้ าหรับส่งก าลังจากมอเตอร์มายังเพลายึดจานใบมีด ดังภาพท่ี 5 (บรรเลง ศรนิล และ

สมนึก วัฒนศรียกุล, 2555) 

                    
         (ก) ตลับลูกปนืวาย              (ข) ล้อสายพาน 
 

ภาพที่ 5 ตลับลูกปนืวายและลอ้สายพาน 

 

  3.6 วัสดุท่ีใชใ้นการทดลอง (ฉัตรชัย แสงสุริยฉัตร, 2545) 

  วา่นชักมดลูกขนาดความโตไม่เกิน 100 มิลลิเมตร ท าการลา้งท าความสะอาดและตัดแตง่ ดังภาพท่ี 6 

 
 

ภาพที่ 6 หัววา่นชักมดลูก 

 

  3.7 เคร่ืองมอืท่ีใชใ้นการทดลอง 

   3.7.1 เคร่ืองชั่งน้ าหนักแบบดิจิตอล ส าหรับชั่งน้ าหนักวา่นชักมดลูก มคีวามละเอยีด 0.1 กรัม ดังภาพท่ี 7 

   3.7.2 นาฬิกาจับเวลา ใชจ้ับเวลาในการหั่นแตล่ะครัง้ ดังภาพท่ี 8 
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   ภาพที่ 7 เครื่องช่ังน้ าหนักแบบดิจิตอล  ภาพที่ 8 นาฬกิาจับเวลาแบบดิจิตอล 

 

   3.7.3 เวอร์เนยีร์คาลิปเปอร์ ความละเอยีด 0.05 มลิลิเมตร ใชว้ัดขนาดความหนาของว่านชักมดลูกท่ีหั่น 

ดังภาพท่ี 9 

 
ภาพที่ 9 เวอร์เนยีร์คาลิปเปอร์ 

 

 4. ผลิตและประกอบช้ินสว่น  

    การผลิตช้ินสว่นและการประกอบช้ินสว่น เป็นการประกอบช้ินสว่นต่างๆ เขา้ด้วยกันมขีั้นตอนดังน้ี 

  4.1 การจัดท าโครงสร้างของเครื่องหั่นว่านชักมดลูกท าโดยการน าเหล็ก ตัว L (Angle bar) น ามาตัดให้ได้

ขนาดตามแบบ จากนั้นน ามาเชื่อมประกอบเป็นโครงสร้างของเคร่ือง ในขั้นตอนการเชื่อมควรท าการวัดฉาก วัดขนาด

โครงอยูเ่สมอเพื่อไม่ให้โครงเครื่องเอยีง และพน่ส ีดังภาพท่ี 10 

  4.2 ประกอบตลับลูกปืนวายเข้ากับโครงเคร่ือง และใส่เพลายึดจานใบมีด พร้อมล้อสายพานตามขนาด 

50.4 มิลลเิมตร ดังภาพท่ี 11 

 

        
 

       (ก) การเชื่อม    (ข) โครงสร้างของเครื่องหัน่ 
 

ภาพที่ 10 โครงสร้างของเครื่องหั่นวา่นชักมดลูก 
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ภาพที่ 11 การประกอบตลับลูกปนืวายและเพลาชุดจานใบมดี 

 

  4.3 ประกอบมอเตอร์เข้ากับโครงเคร่ืองหั่นว่านชักมดลูก ใช้มอเตอร์ก าลังขนาด 1/2 แรงม้า ใช้ก าลังไฟ 

220 โวลต ์1 เฟส ใส่ล้อสายพานขับขนาด 152.4 มิลลิเมตร และใส่สายพานร่อง A ความยาว 889 มลิลิเมตร ดังภาพท่ี 12 

  4.4 ประกอบชุดรางเท ฝาครอบด้านหน้าเข้ากับโครงเคร่ืองหั่นว่านชักมดลูกเจาะโครงเคร่ือง ฝาครอบ

ด้านหนา้ และชุดรางเทพร้อมกัน ดังภาพท่ี 13 

 

                          
 

                         ภาพที่ 12 การประกอบมอเตอร์                   ภาพที่ 13 ประกอบชุดรางเท   

 

  4.5 ประกอบชุดจานใบมดีเข้ากับชุดเพลาสง่ก าลัง ดังภาพท่ี 14 

  4.6 ประกอบฝาครอบเครื่องด้านมอเตอร์ และขายึดกล่องควบคุม ดังภาพท่ี 15 
   

                   
 

      ภาพที่ 14 ประกอบชุดจานใบมดี   ภาพที่ 15 ประกอบฝาครอบเครื่องด้านมอเตอร์ 

 

 



149 

- Proceedings - 

  4.7 ประกอบสายไฟเขา้กับกล่องควบคุม และมอเตอร์ ดังภาพท่ี 16 

  4.8 ประกอบฝาครอบเครื่องด้านขา้ง และฝาครอบด้านบน ดังภาพท่ี 17 

  4.9 ประกอบฝาครอบมอเตอร์ ดังภาพท่ี 18 

  4.10 สรา้งตัวกดวา่นชักมดลูกน้ าหนัก 2 กิโลกรัม เพื่อถ่วงน้ าหนักในการหั่น ดังภาพท่ี 19 
 

               
 

ภาพที่ 16 ประกอบสายไฟ  ภาพที่ 17 ประกอบฝาครอบเครื่อง 

 

         
 

ภาพที่ 18 ประกอบฝาครอบมอเตอร์  ภาพที่ 19 ตัวกดวา่นชักมดลกู 

 

 5. การทดสอบเครื่องหั่นวา่นชักมดลูก 

 การทดสอบเครื่องหั่นวา่นชักมดลูกที่สร้างขึ้น หลังจากประกอบเครื่องหั่นโดยใชชุ้ดใบมีดสแตนเลสเกรด 304 

ส าหรับหั่นว่านชักมดลูก จ านวน 4 ใบ ความเร็วรอบเป็น 440 รอบต่อนาที และว่านชักมดลูกสดขนาดเส้นผ่าน

ศูนย์กลางไม่เกิน 100 มิลลิเมตร ซึ่งว่านชักมดลูกท่ีได้จากการหั่นมีขนาดความหนาอยู่ในช่วงระหว่าง 2±1 มิลลิเมตร 

และสามารถหั่นได้ 280 กิโลกรัมต่อชั่วโมง จากการทดสอบพบวา่ เครื่องหั่นวา่นชักมดลูกสามารถท างานตามขอบเขต 

 6. การทดลองและบันทึกผล 

  6.1 เตรียมว่านชักมดลูกท่ีมีขนาดไม่เกิน 100 มิลลิเมตร น ามาท าความสะอาดและปอกเปลือกออก  

ดังภาพท่ี 20 

  6.2 น าว่านใส่ลงช่องป้อนวา่นชักมดลูก พรอ้มกับใชต้ัวกดวา่นชักมดลูก ดังภาพท่ี 21 
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           ภาพที่ 20  ลักษณะว่านชักมดลูกที่ใชห้ั่น        ภาพที่ 21 ชอ่งป้อนวา่นชักมดลูก 

 

  6.3 คัดแยกว่านชักมดลูกท่ีหั่นแล้ว โดยใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วัดขนาดความหนาให้อยู่ในช่วงระหว่าง 

2±1 มลิลเิมตร และน ามาชั่งเพื่อหาก าลังการผลิต ดังภาพท่ี 22 

 

    
 

          (ก) การวัดขนาด      (ข) ว่านชักมดลูกท่ีได้จากการหั่น 
 

ภาพที่ 22 การคัดแยกว่านชักมดลูก 

 

ผลการศึกษา  
การทดลองการหั่นว่านชักมดลูก โดยแรงงานคนหั่น และเคร่ืองหั่นว่านชักมดลูก ในการทดลองคร้ังนี้มี

เงือ่นไข คือ ชุดจานหั่นใช้ใบมดีจ านวน 4 ใบ หั่นวา่นชักมดลูกใชค้วามเร็วรอบที่ 440 รอบตอ่นาที โดยค่าความเชื่อมั่น

ในการทดลองหั่นจ านวน 5 คร้ัง ๆ ละ 1 กิโลกรัม จับเวลาทุกคร้ัง และคัดแยกว่านชักมดลูกท่ีมีความหนาอยู่ในช่วง

ระหว่าง 2±1 มลิลเิมตร เพื่อหาก าลังการผลิต [3] 
 

ตารางที ่1 เวลาและน้ าหนกัในการหั่นวา่นชักมดลูกโดยใชแ้รงงานคน 

ครั้งที ่
เวลา 

(นาท)ี 

น้ าหนัก (กโิลกรัม) 

ได้ขนาดความหนา ไม่ได้ขนาดความหนา ปริมาณทีห่ายไป 

1 3.34 0.880 0.120 0 

2 3.40 0.835 0.165 0 

3 3.55 0.865 0.135 0 

4 3.32 0.850 0.150 0 

5 4.10 0.870 0.130 0 

ค่าเฉลี่ย 3.54 0.860 0.140 0 
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 จากตารางท่ี 1 พบว่าการหั่นว่านชักมดลูกโดยแรงงานคน ใช้เวลาการหั่นเฉลี่ย 3.54 นาทีต่อกิโลกรัม  

ได้ขนาดความหนามีน้ าหนักเฉลี่ย 0.860 กิโลกรัม และไมไ่ด้ขนาดความหนา มีน้ าหนักเฉลี่ย 0.140 กิโลกรัม ดังนั้นจะ

ได้ก าลังการผลิตอยูท่ี่ 16.12 กิโลกรัมต่อชั่วโมง 
 

ตารางที่ 2 เวลาและน้ าหนักในการหั่นวา่นชักมดลูกโดยเครื่องหั่น 

ครัง้ท่ี 
เวลา 

(นาที) 

น้ าหนัก (กิโลกรัม) 

ได้ขนาดความหนา ไมไ่ด้ขนาดความหนา ปริมาณที่หายไป 

1 0.11 0.965 0.023 0.012 

2 0.11 0.971 0.019 0.010 

3 0.11 0.968 0.021 0.011 

4 0.12 0.971 0.017 0.012 

5 0.11 0.969 0.020 0.011 

ค่าเฉลี่ย 0.11 0.968 0.020 0.011 

หมายเหตุ: วา่นชักมดลูกท่ีหั่นแล้วไมส่ามารถวัดขนาดได ้เช่น เศษท่ีติดใบมีด เป็นต้น 

 

 จากตารางท่ี 2 พบว่าการหั่นว่านชักมดลูกโดยเคร่ืองหั่น ใช้เวลาในการหั่นเฉลี่ย 0.11 นาทีต่อกิโลกรัม  

ได้ขนาดความหนา มีน้ าหนักเฉลี่ย 0.968 กิโลกรัม และไม่ได้ขนาดความหนา มีน้ าหนักเฉลี่ย 0.020 กิโลกรัม  

มปีริมาณที่หายไปเฉลี่ย 0.011 กิโลกรัม ดังนัน้ จะได้ก าลังการผลิตอยูท่ี่ประมาณ 302.7 กิโลกรัมต่อชั่วโมง 
 

 
 

ภาพที่ 23 กราฟแสดงเวลาเฉลีย่การหั่นวา่นชักมดลูกด้วยแรงงานคนและเครื่องหั่น 

 

 จากภาพท่ี 23 ผลการทดลอง พบวา่การหั่นวา่นชักมดลูก โดยแรงงานคน ใชเ้วลาในการหั่นเฉลี่ย 3.54 นาที

ต่อกิโลกรัม และการหั่นว่านชักมดลูกด้วยเคร่ืองหั่น ใช้เวลาเฉลี่ย 0.11 นาทีต่อกิโลกรัม ดังนั้น การหั่นว่านชักมดลูก

โดยเครื่องหั่น ใชเ้วลานอ้ยกว่าการหั่นโดยแรงงานคน 3.43 นาทตีอ่กิโลกรัม 
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ภาพที่ 24 กราฟแสดงก าลังการผลิตของคนและเครื่องหั่น 

 

อภิปรายและสรุปผล 

 งานวิจัยนี้เป็นการสร้างเคร่ืองหั่นวา่นชักมดลูก โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อหาประสิทธิภาพของเคร่ืองหั่นวา่นชัก

มดลูก และชว่ยลดเวลาในการหั่นว่านชักมดลูก ให้แก่กลุ่มสินค้าโอทอป บ้านน้ าโจน หมู่ท่ี 6 ต าบลวังหิน อ าเภอเมือง 

จังหวัดตาก ในการด าเนนิงานท าการออกแบบและสร้างเครื่องหั่นว่านชักมดลูก โดยใชส้แตนเลสเกรด 304 ส าหรับท า

จานหั่น รางเท ฝาครอบ และชุดใบมีด จ านวน 4 ใบ ในการหั่นใช้มอเตอร์เกียร์ไฟฟ้ากระแสสลับขนาด 1/2 แรงม้า  

1 เฟส 220 โวลต์ ส่งก าลังผ่านสายพานร่องวีหน้าตัด A ให้ได้ความเร็วรอบท่ีเหมาะสมส าหรับการหั่นท่ี 440 รอบต่อ

นาที ความหนาของว่านชักมดลูกท่ีได้จากการหั่นให้อยู่ในช่วงระหว่าง 2±1 มิลลิเมตร ซึ่งในการทดลองท าการหั่น  

เพื่อหาค่าความเชื่อม่ันจ านวน 5 คร้ังๆ ละ 1 กิโลกรัม สามารถหั่นวา่นชักมดลูกได้ไม่น้อยกวา่ 280 กิโลกรัมตอ่ช่ัวโมง 

 จากการทดลองหั่นว่านชักมดลูกโดยแรงงานคน พบว่าใช้เวลาในการหั่นว่านชักมดลูกเฉลี่ย 3.54 นาทีต่อ

กิโลกรัม ได้ขนาดความหนา มีน้ าหนักเฉลี่ย 0.860 กิโลกรัม และไมไ่ด้ขนาดความหนา มีน้ าหนักเฉลี่ย 0.140 กิโลกรัม 

ดังนัน้จะได้ก าลังการผลิต 16.12 กิโลกรัมต่อชั่วโมง 

 จากการทดลองหั่นว่านชักมดลูกโดยเคร่ืองหั่น พบว่าใช้เวลาในการหั่นว่านชักมดลูกเฉลี่ย 0.11 นาทีต่อ

กิโลกรัม ได้ขนาดความหนา มนี้ าหนักเฉลี่ย 0.968 กิโลกรัม และไมไ่ด้ขนาดความหนา มนี้ าหนักเฉลี่ย 0.020 กิโลกรัม 

มปีริมาณที่หายไปเฉลี่ย 0.011 กิโลกรัม ดังนัน้ จะได้ก าลังการผลิต 302.7 กิโลกรัมต่อชั่วโมง 

 เคร่ืองหั่นว่านชักมดลูกใช้เวลาในการหั่นน้อยกว่าแรงงานคน 3.43 นาทีต่อกิโลกรัม และสามารถหั่นได้

น้ าหนักมากกวา่ 286.58 กิโลกรัมต่อชั่วโมง ซึ่งคิดเป็น 18.7 เท่าของแรงงานคน 

 

กิตติกรรมประกาศ 
 ขอขอบพระคุณ สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวทิยาลัยเทคโนโลยรีาชมงคลล้านนา 

ตาก และกลุ่มผู้ผลิตสินค้าโอทอป ประเภทสมุนไพรว่านชักมดลูกบ้านน้ าโจน เลขท่ี 95/1 หมู่ 6 ต าบลวังหินอ าเภอ

เมือง จังหวัดตาก ท่ีให้ความอนุเคราะห์สถานท่ี เคร่ืองจักร เคร่ืองมือและอุปกรณ์ รวมถึงวัตถุดิบท่ีใช้ในการ

ด าเนนิงานวิจัยในคร้ังน้ี 
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